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一、拟采购货物名称：纳米压印系统 （1套）

二、纳米压印系统采购需求：

（一）总体要求

纳米压印系统是微纳结构制备的主要设备，需兼具热压印和紫外压印两种功能，而且可以快速的实现真空环境下的压印，可以处理各种不同形状、满足处理直径约100mm的模版和基片，实现大面积、性能稳定超表面光学元件生产，并在国际上率先探索并实现空间工程化应用，进而提高应卫星激光通信终端小型化、轻量化水平，大幅度降低激光通信终端光学系统的光学镜片及组件的尺寸，是今后激光通信终端的小型化和轻量化取得重大突破的关键技术之一。

（二）设备技术指标

1、基本要求：

纳米压印系统主要由纳米压印主机、匀胶旋涂模块、制膜加热模块、等离子清洗模块、上位控制机和软件六大部分组成。

在系统设备工作时，纳米压印主机兼具热压印和紫外压印两种功能，而且可以快速的实现真空环境下的压印，处理各种不同形状、满足直径约100mm的模版和基片处理；匀胶旋涂模块用于保证压印胶（光刻胶）的平整度和均匀性；制膜加热模块用于加热光刻胶至玻璃化温度以上；等离子清洗模块用于清洗薄膜表面和表面改性等；上位控制机和软件主要用于实现对准、控制曝光等，最终实现压印和转移过程。

2.总体技术要求

纳米压印系统需兼具热压印和紫外压印两种功能；满足处理各种不同形状、满足不小于直径100mm的模版和基片处理能力；自动控制压印过程能力（压力、温度和曝光）；可进行匀胶旋涂的功能，最高转速不低于10000rpm；具备适用不小于直径100mm基片制膜加热功能，最高温控温度不低于150oC；可进行等离子体清洗，清洗舱尺寸不小于100mm×100mm。

3.组件规格参数

3.1纳米压印主机
纳米压印主机热压印和紫外压印两种功能，而且可以快速的实现真空环境下的压印。可以处理各种不同形状、满足直径100mm的模版和基片处理。
*基片：≤100mm的各种基片；

*热压真空度：≤1mbar

*加热温度：≥200oC；

*最大压力：≥11bar；

*UV波长：365nm；

*UV最大功率：≥11600mW；
铁氟龙片：厚度为0.1毫米的聚四氟乙烯片；

微测标准模版：带有防粘涂层的4英寸测试模版；
*模版由不少于9个相同图案的区域组成，以3×3阵列排列，模版上的结构是线光栅，有3，5，10和20um等四种不同线宽供选择，线宽比可选为1:1，1:2和1:3；尺寸和比例使得它可以直接进行检查，使用传统显微镜和手写笔轮廓测量法印记；
要求提供硅基模版材料作为标准测试用；
模版大小：直径100毫米（SEMI 标准晶圆）；
模版厚度：525um
结构高度：300nm；

3.2匀胶旋涂模块
*涂膜尺寸：满足直径10-150mm的材料；

*转动速度：0-12,000rpm；
*工艺时间：1-5999.9sec/step，精度不超过0.1s；；

*分辨率：＜0.5RPM，重复性误差±0.5RPM，国际 NIST 标准认证，无需再校准；
PLC控制器：可编程的控制器，设置点精度小于0.006%；
程序控制：可存储不小于20个程序段，每个程序具备不低于50个不同步骤的速度状态。

3.3制膜加热模块
*配置真空端口，可以使基片和热板的紧密接触；

*温度范围：50℃到200℃；

*温度均匀性：工作界面上±1%；

*适用基片尺寸：10mm~150mm；
P.I.D温度控制，4位数字LED显示，精确到0.1位。

3.4等离子清洗模块
*清洗舱：长≥165mm，直径≥152mm；

*射频频率：13.56MHz，工作功率≥29.6W；

无油真空泵：抽速速率≥3.0m3/hr；；

石英托盘：确保处理的材料均匀度均达到最佳；
工艺气体：空气、氧气、氩气、氮气或混合气体等
3.5上位控制系统（含测试软件）

*控制模块，用于自动控制压印过程压力，温度，UV曝光等控制；
用于对整个试验的数据记录和分析。

4、软件性能要求

4.1配备windows 操作系统，软件在windows 操作系统下正常工作；
4.2自动控制压印过程压力，温度，UV曝光等参数设置。

（三）技术文件资料

提供相关技术资料，包括仪器操作手册，软件使用指南，应用软件安装光盘等。

提供仪器出厂检验报告和质量合格证。

（四）设备工作条件

设备在无尘室及温度湿度稳定（温度：22±3°C；湿度：45%-70%）的现场的环境条件下，应能确保安装及长期稳定正常工作。                                                                                                                                                                                                                                                              

（五）安装、验收与技术培训：

1、安装：

1.1 设备到货后，卖方要按照买方的通知日期，派技术熟练工程师到买方现场进行安装、调试，自带必要的专用工具。

1.2 安装调试时间不超出30个工作日(在用户现场)。

2、最终验收：

设备安装调试完成后，由用户和供应商共同组织设备的终验收，验收内容及方法标准如下：

2.1货物验收按照合同中的供货清单清点设备

2.2设备功能测试，按确定的供应商验收标准进行

2.3技术资料验收

2.4最终验收报告，设备技术指标验收合格后，双方签署最终验收报告

3、培训：

卖方负责对买方技术人员进行操作、维修等技术的培训。培训应能使买方技术人员掌握设备操作技术，保证设备正常运行，并能较为熟练的排除设备的一般故障。

（六）设备的维修、保养与售后服务：

设备质保期为招标人双方签订终验收合格报告之日起12个月，供应商有义务在设备整个使用寿命周期内提供优质的服务。

在质量保证期内正常使用条件下，投标人对设备出现的故障提供免费维修，零部件损坏须及时免费更换，易损件除外，包含控制软件免费升级，投标人自备安装调试及维修用工具。

在设备质保期内，投标人在收到招标人设备故障通知后，能以通讯方式解决故障的，24小时之内给予答复；不能以通讯方式解决的故障，投标人维修人员或协同设备供应商人员在72小时内到达现场排除故障。

三、付款方式：先付80%，设备验收合格后付20%。
四、质保期、供货期：质保时间3年；供货时间6个月之内。
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